خلاصه طرح تولید قفل رمزدار الکترونیکی
	نام محصول
	قفل رمزدار الکترونیکی

	ظرفیت
	100000 دستگاه

	مرجع صادر کننده مجوز
	وزارت تعاون

	تعداد کارکنان
	23 نفر

	تعداد شیفت و روز کاری
	1شیفت

	مساحت زمین
	2000 متر مربع

	مساحت زیر بنا
	640 متر مربع

	هزینه های ثابت طرح (میلیون ریال)

	زمین
	1000

	ساختمان و محوطه سازی
	1970

	تاسیسات و تجهیزات
	465

	ماشین الات
	463

	وسایط نقلیه
	123

	ملزومات اداری
	112

	هزینه های قبل از بهره برداری
	428

	جمع
	4561

	هزینه های جاری طرح (سالیانه) (میلیون ریال)

	مواد اولیه و بسته بندی 
	3410

	حقوق و دستمزد
	3014

	سوخت و انرژی
	246

	تعمیر و نگهداری
	97

	استهلاک
	292

	جمع
	7059

	سرمایه گذاری کل طرح (میلیون ریال)

	سرمایه ثابت
	4173

	سرمایه در گردش
	813

	جمع
	4986

	هزینه های ثابت و متغیر تولید

	هزینه های ثابت تولید
	2176

	هزینه های متغیر تولید
	4473

	جمع
	6649

	فاکتورهای مالی طرح

	قیمت تمام شده محصول
	72430 ریال

	قیمت فروش محصول
	94610 ریال

	نقطه سر به سر تولید(درصد)
	43%

	سود ناخالص
	9461 میلیون ریال

	نرخ بازده داخلی طرح
	38%

	دوره بازگشت سرمایه
	2.5 سال


ویژگی های فرآیند، نکات فنی و شرایط عملیاتی:

فرایند تولید به طور خلاصه به شرح زیر است:

1-آماده سازی فیبر مدار چاپی

2-آماده سازی جعبه پلاستیکی و تزریق آن

3-مونتاژ قطعات الکترونیکی روی فیبر 

4-کنترل برد مونتاژ شده

5-مونتاژ نهایی در جعبه 

6-تست نهایی و بسته بندی

جعبه بیرونی دستگاه برای داشتن استحکام از آلومینیوم انتخاب شده است که به علت نیاز به شراط خاص تولید(دستگاه تزریق دایکاست)از بیرون کارخانه خریداری می گردد.

برای سازگاری دستگاه تولیدی با قفل های موجود، طوری طراحی شده است که قابل استفاده با انواع دربازکن های الکتریکی موجود می باشد.

در ذیل تشکیل مراحل مختلف فرایند ارایه داده شده است:

الف-آماده سازی فیبر مدار چاپی:

در این بخش از فرآیند برد مدار چاپی دستگاه آماده می گردد. نحوه عمل به این شکل است که ابتدا فیبر خام مدار چاپی که نوعی فیبر فشرده استخوانی با ضخامت حدود یک میلی متر با لایه روکش نازک میباشد از انبار دریافت می گردد. سپس ورق بزرگ فیبر حمل شده توسط دستگاه برش فیبر به قطعات کوچک مورد نیاز بریده می شود. پس از کنترل ابعاد فیبر بریده شده مدار مورد نظر توسط سیلک روی فیبر چاپ شده و سپس قسمتهای اضافه لایه مسی در حوضچه های 
اسید حل شده فیبر مدار چاپی آماده می گردد. فیبر های آماده شده توسط دستگاه CNC اتوماتیک سوراخکاری، سوراخ شده و سپس پس از شستشو نوشته های مربوط به قطعات روی فیبر چاپ می گردد. سپس فیبر ها به قسمت بازرسی و کنترل حمل شده و پس از بازرسی صحت ارتباطات مسی به خط نقاله مونتاژ منتقل می گردد.

ب-تزریق جعبه پلاستیکی و تهیه جعبه آلومینیومی: 

در این بخش از فرآیند مواد اولیه پلاستیک از انبار دریافت شده و به کنار دستگاه تزریق پلاستیک حمل می گردد. سپس عمل تزریق جعبه های پلاستیکی دستگاه و همچنین جعبه باطری انجام می گیرد. این قطعات نیز به خط نقاله مونتاژ مونتقل می گردند.

قسمت جلویی دستگاه برای داشتن استحکام کافی از آلومینیوم استفاده گردیده است که آن نیز به علت نیاز به دستگاه خاص تولید و همچنین نیاز به شرایط خاص کاری، در کارگاههای بیرون توسط دایکاست تهیه گردیده و به طور آماده در انبار می باشد. در این قسمت جعبه ها نیز در انبار دریافت گردیده و پس از کنترل کیفیت و ابعاد به خط نقاله مونتاژ منتقل می گردد.

ج-مونتاژ قطعات الکترونیکی روی فیبر:

در این قسمت قطعات ریز الکترونیکی شامل مقاومتها، خازنها، ترانزیستور، دیود، کلید مینیاتوری و آی سی ها از انبار دریافت گردیده و برای مرحله مونتاژ آماده می گردد.این عملیات شامل شامل جداسازی قطعات ،طبقه بندی، تنضیم، خمکردن و برش پایه قطعات و. . . می باشد.این قطعات جهت مونتاژ به خط نقاله منتقل می گردند.

د-کنترل برد مونتاژ شده، مونتاژ تست و بسته بندی:

این قسمت از فرآیند تولید تقریباً در روی خط نقاله مونتاژ انجام می گیرد ابتدا قطعات الکترونیکی روی فیبرهای آماده و سوراخ شده با توجه به محل آنها مونتاژ می گردند. این بردها به جهت قلع کاری و لحیم پایه های قطعات به فیبرها به حمام قلع وارد شده و سپس از نظر صحت اتصالات و لحیم کاری کنترل می شوند. این برد ها سپس در قسمت جعبه پلاستیکی مونتاژ شده و سپس قسمت رویی جعبه که آلومینیومی می باشد مونتاژ
 می گردد. در این مرحله دستگاه آماده می باشد و پس از تست نهایی و کنترل در جعبه های مقوایی کوچک به همرای راهنمای نصب و استفاده (یک برگ کاغذ از پیش چاپ شده) بسته بندی می گردد. این جعبه ها در کارتن های بزرگتر قرار داده شده و به انبار محصول ساخته شده منتقل
 می گردد.

فرآیند تولید:
                                                                                                 

                                     

                                                                                                                                             

                                    

1.)برش                                             8.)مونتاژ قطعات پلاستیک

2.)چاپ مدار و اسید کاری                      9.)مونتاژ جعبه خارجی

3.)شستشو                                        10.)تست نهایی 

4.)حمل فیبر                                     11.)بسته بندی  

5.)جداسازی قطعات                           12.)تزریق جعبه

6.)جایگزینی قطعات روی فیبر             13.)تزریق پلاستیک کلید ها 

7.)حمام قلع
                             14.)جداسازی

1-سرمایگذاری ثابت طرح:
1-1- زمین محل اجرای طرح:
	متراژ زمین
	قیمت واحد(ریال)
	قیمت کل (میلیون ریال )

	2000
	500000
	1.000


1-2-محوطه سازی:
	ردیف
	شرح
	مساحت زیربنا

(مترمربع)
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	خاکبرداری و تسطیح
	2000
	50000
	100

	2
	حصارکشی
	400
	800000
	320

	3
	فضای سبز،خیابان کشی
	800
	150000
	120

	جمع
	540



1-3-ساختمانها:
	ردیف 
	شرح
	مساحت زیربنا

(مترمربع)
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	سالن تولید
	300
	1800000
	540

	2
	انبارها
	60
	1500000
	90

	3
	ساختمان اداری و سرویس ها
	100
	3000000
	300

	4
	نمازخانه
	30
	2500000
	75

	5
	آزمایشگاه
	100
	3000000
	300

	6
	نگهبان و سرایدار
	50
	2500000
	125

	جمع
	1.430


4-1:تاسیسات و تجهیزات:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	برق رسانی (حق انشعاب نصب تابلو ها و ترانس کابل کشی و سیم کشی های مربوطه )
	150

	2
	آبرسانی (حق انشعاب و لوله گذاریو000)
	80

	3
	گاز رسانی(حق انشعاب و لوله گذاری و...)
	20

	4
	امتیاز خط تلفن 
	5

	5
	ایمنی و اطفا حریق
	50

	6
	وسایل سرمایش و گرمایش
	30

	7
	مخازن ذخیره سوخت و آب
	100

	8
	سیستم بخار:برآورد تعداد و ظرفیتهای دیگهای بخار
	30

	جمع
	465


5-1- ماشین الات و تجهیزات و وسایل آزمایشگاهی:

	ردیف 
	نام ماشین الات و تجهیزات و وسایل آزمایشگاهی_
	تعداد
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	دستگاه برش فیبر _ اره دوار
	1 دستگاه
	30
	30

	2
	تجهیزات کنترل کیفی و ابزارهای کوچک_
	2 سری
	10
	20

	3
	Cnc سوراخکاری فیبر_
	1 دستگاه 
	40
	40

	4
	تجهیزات چاپ سیلک و اسید کاری_
	1 دستگاه
	20
	20

	5
	خط نقاله_ به طول 10 متر
	2 سری
	35
	70

	6
	دستگاه تزریق پلاستیک_100 گرمی نیمه اتوماتیک
	1 دستگاه
	70
	70

	7
	تجهیزات انبار_ قفسه بندی
	1 دستگاه
	20
	20

	8
	دستگاه حمام قلع و برش پایه قطعات- لحیم کاری اتوماتیک فیبرهای مدار چاپی
	1 دستگاه
	15
	15

	9
	کمپرسو_ر500 لیتری
	1 دستگاه
	8
	8

	10
	پرس ضربه ای-100 تن
	1 دستگاه
	40
	40

	11
	تجهیزات آزمایشگاه_ اسیلوسکوپ،فانکش،مولتی متر،تغذیه
	1سری 
	10
	10

	12
	سیم انتقال و توزیع تابلو برق_ سیم کشی ها،پریزها و تابلو برق
	1سری
	10
	10

	13
	قالب های پلاستیک و آلومینیوم برش فلزی _
	1 سری
	20
	20

	14
	لیفتراک دستی_
	1 دستگاه
	80
	80

	15
	تجهیزات متفرقه غیر مذکور_
	1 سری
	10
	10

	جمع
	436


6-1-وسایط نقلیه و وسایل حمل و نقل داخل کارخانه:

	ردیف 
	شرح
	تعداد
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	نیسان بار
	1
	123
	123

	جمع
	123


7-1- تجهیزات اداری و کارگاهی:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	لوازم اداری(میز-صندلی-فایل-گوشی-تلفن و...)
	56

	2
	لوازم آشپزخانه
	28

	3
	ابزار الات کارگاهی(در صورت نیاز)
	28

	جمع
	112


8-1-هزینه های قبل از بهره برداری:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	تهیه طرح و نقشه های مربوطه
	28

	2
	اخذ مجوز و سایر مجوزها
	20

	3
	حقوق ودستمزد نگهبان دردوره سازندگی
	68

	4
	راه اندازی آزمایشی(معادل ده روز مواد اولیه – سوخت و انرژی و دستمزد)
	110

	جمع
	226


جدول هزینه های ثابت طرح:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	زمین
	1000

	2
	محوطه سازی و ساختمان
	1970

	3
	تاسیسات و تجهیزات
	465

	4
	وسایط نقلیه
	123

	5
	ماشین الات و تجهیزات
	463

	6
	تجهیزات اداری و کارگاهی
	112

	7
	متفرقه و پیش بینی نشده
	40

	8
	هزینه های قبل از بهره برداری
	226

	جمع
	4399


2-هزینه های جاری طرح:

2-1-مواد اولیه و بسته بندی:

	ردیف 
	مواد اولیه و بسته بندی 
	مقدار
	واحد
	هزینه واحد
	
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	
	
	
	
	ریالی
	ارزی
	

	1
	کلیدهای صفحه کلید_ با تزریق پلاستیک
	100000
	سری
	350
	
	35

	2
	هادی لاستیکی زیر کلید_
	100000
	عدد
	500
	
	50

	3
	فیبر مدار چاپی_ فیبر ویژه چاپ مدار مدار الکترونیکی
	1000
	متر مربع
	15000
	
	15

	4
	مواد مصرفی جهت فیبر_ شامل سیلک،رنگ چاپ،اسید
	1000
	متر مربع
	5000
	
	5

	5
	آی سی 8051_ آی سی میکرو کامپیوتر
	100000
	عدد
	2000020000
	
	2.000

	6
	کریستال ساعت_ کریستالmh24 نوسانساز
	100000
	عدد
	5000
	
	500

	7
	آی سی حافظه رمز _ آی سی 93c46
	100000
	عدد
	4500
	
	450

	8
	کلید مینیاتوری_ جهت راه اندازی مجدد 200000دستگاه
	100000
	عدد
	1500
	
	150

	9
	ترانزیستور _ جهت فرمان در باز کن
	200000
	عدد
	200
	
	40

	10
	دیود حفاظتی_ جهت حفازت نرانزیستور
	100000
	عدد
	150
	
	15

	11
	جهبه باطری چهار تایی_ با تزریق پلاستیک
	100000
	عدد
	500
	
	50

	12
	پیچ و مهره بسته بندی
	100000
	عدد
	500
	
	50

	13
	جعبه بیرونی دستگاه_
	100000
	عدد
	500
	
	50

	جمع
	3410


2-2-حقوق ودستمزد پرسنل غیر تولیدی:
	ردیف 
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهیانه 

(ریال)
	حقوق سالیانه 

(میلیون ریال)

	1
	مدیر عامل
	1
	6500000
	78

	2
	مدیر فروش
	1
	4500000
	54

	3
	راننده و تدارکات
	1
	3000000
	36

	4
	سرایدار و نگهبان
	1
	3000000
	36

	5
	حسابدار و امور اداری
	1
	3500000
	42

	6
	تکنسین آزمایشگاه
	1
	3000000
	36

	جمع حقوق
	6
	
	282

	مزایا و پاداش و حق بیمه کارفرما(معادل 70%جمع حقوق)
	197

	جمع کل
	479


2-2-حقوق ودستمزد پرسنل تولیدی:

	ردیف 
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهیانه 

(ریال)
	حقوق سالیانه 

(میلیون ریال)

	1
	مدیر کارخانه 
	1
	5500000
	66

	2
	کارشناس
	0
	
	0

	3
	تکنسین
	2
	3800000
	912

	4
	کارگر ماهر
	9
	3200000
	345

	5
	کارگر ساده
	5
	2800000
	168

	جمع حقوق
	17
	
	1491

	مزایا و پاداش و حق بیمه کارفرما(معادل 70%جمع حقوق)
	1043

	جمع کل
	2534


4-2-هزینه سوخت و انرژی:
	ردیف 
	شرح
	واحد
	مصرف سالیانه
	هزینه واحد(ریال)
	هزینه کل(میلیون ریال)

	1
	برق مصرفی
	کیلو وات ساعت
	134784
	1600
	215.654

	2
	آب مصرفی
	متر مکعب
	2496
	700
	1747

	3
	گازوئیل
	لیتر
	85000
	165
	14.025

	4
	بنزین
	لیتر
	7500
	2000
	15

	جمع کل
	246


5-2-استهلاک و تعمیر و نگهداری:

	ردیف 
	شرح
	ارزش دارائی

(میلیون ریال)
	استهلاک
	تعمیر و نگهداری

	
	
	
	درصد
	مبلغ
	درصد 
	مبلغ

	1
	ساختمان
	1430
	10
	143
	2
	28

	2
	تاسیسات
	465
	12
	56
	5
	23

	3
	وسایط نقلیه
	123
	20
	25
	10
	12

	4
	ماشین الات و تجهیزات
	463
	10
	46
	5
	23

	5
	تجهزات اداری
	112
	20
	22
	10
	11

	جمع
	292
	
	97


جدول هزینه جاری طرح:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	مواد اولیه وبسته بندی
	3410

	2
	حقوق و دستمزد
	3013

	3
	سوخت وانرژی
	246

	4
	تعمیر و نگهداری
	97

	5
	استهلاک
	292

	6
	هزینه اداری و فروش(1% فروش)
	45

	7
	پیش بینی نشده
	40

	جمع
	7243


جدول هزینه های ثابت و متغیر تولید:
	ردیف 
	شرح
	هزینه

(میلیون ریال)
	هزینه ثابت
	هزینه متغیر

	
	
	
	درصد
	مبلغ
	درصد 
	مبلغ

	1
	مواد اولیه و بسته بندی
	3410
	0
	0
	100
	3410

	2
	حقوق و دستمزد کارکنان تولیدی
	2534
	70
	1774
	30
	760

	3
	سوخت و انرژی
	246
	20
	49
	80
	197

	4
	تعمیر و نگهداری
	97
	20
	19
	80
	78

	5
	بیمه کارخانه(دو در هزارسرمایه ثابت)
	30
	100
	30
	0
	0

	6
	پیش بینی نشده
	40
	35
	12
	65
	28

	7
	استهلاک
	292
	100
	292
	0
	0

	جمع
	2176
	
	4473


سرمایه در گردش:

	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	مواد اولیه (2 ماه مواد اولیه و بسته بندی)
	568

	2
	تنخواه گردان(20 روز هزینه تولیدبجز هزینه مواد و بسته بندی)
	245

	جمع
	813


جدول سرما یگذاری:
	ردیف 
	هزینه ثابت طرح
	جمع

(میلیون ریال)

	1
	سرمایگذاری ثابت
	4173

	2
	هزینه های قبل از بهره برداری
	226

	3
	سرمایه در گردش
	813

	جمع
	5212


3- ظرفیت تولید:100000 هزار عدد
4- قیمت فروش واحد:94.610 ریال
5- فروش کل:9461 میلیون ریال
6- قیمت تمام شده هر واحد تولید:72.430 ریال
7- محاسبه نقطه سر به سر:43%
درصد نقطه سر به سر =100*{(هزینه متغییر تولید – فروش)/هزینه ثابت تولید}

8- میزان فروش در نقطه سر به سر:4868 میلیون ریال
فروش در نقطه سر به سر = {(فروش کل ÷ هزینه متغییر)-1} ÷ هزینه ثابت تولید

9- سود ناویژه: 2812 میلیون ریال       =هزینه تولید-فروش کل

10- محاسبه سود ویژه:

سود نا ویژه:

کسر می شود هزینه های عملیاتی:

حقوق و دست مزد پرسنل اداری: (479)
هزینه اداری و فروش: (45)
هزینه ها عملیاتی:

سود عملیاتی:

کسر می شود هزینه های غیر عملیاتی شامل:

استهلاک هزینه های قبل از بهره برداری (دو ساله) (113)
سود تسهیلات (590)
سود ویژه قبل از کسر مالیات: 1585 میلیون ریال
11- نرخ برگشت سرمایه:38%        = سرمایه گذاری ثابت ÷ سود ویژه

12- دوره برگشت سرمایه: 3سال 

جعبه الکترونیکی
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